
龍門雙軸高速精密沖床
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SPECIALISTS IN 

  HIGH SPEED 

    AND PRECISION STAMPING.

pex-125A

-80~125

pex-60A

-30~60

!?

2段式鑄造機身
高鋼性鑄造機身設計，變形量小可吸收震動。導正孔與底座一體

成型並同時加工，確保組裝及垂直精度。

4點式曲軸支撐 &「動壓」襯套

Apex80-220
Apex 30~60
Apex 80~125

使用軸承支撐曲軸間隙較小，下死點準確。

雙軸承與銅襯支撐曲軸，銅襯可承受較大的反作

用力，動壓潤滑系統讓曲軸運轉順暢，節能省電

不易磨耗。

滑塊導正系統 &「靜壓」襯套
雙導柱吸收連續運動的側向力，可承受較大的模具向上偏心負荷

4支導正桿對稱吸收沖壓所產生的側向反作用力。
導柱與導正桿皆使用靜壓潤滑系統，有效減少磨擦並降低溫升的

熱變化，滑塊運動可維持中心位置，長久使用不易磨耗。
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肘節式變速機構

加工時間拉長，適用成型、平坦度或變形量要求高的產品。肘節

壓縮式出力方式，下死點精準且無撓度變形。滑塊運動大幅減速

降低沖壓時的震動與噪音。

滑塊運動曲線圖

材料厚度1mm時，加工時間為一般曲軸的2倍。

Apex-K VIII
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行程調整機構 (選擇性附件)
適用多樣產品沖壓生產或打樣用，達到一機多功並降低生產成本。8段行程自動調整，速度與工作高度
同步調整。搭配西門子通訊系統，可與伺服送料機同步沖床角度。

高速伺服送料機 (選擇性附件)
搭配西門子通訊系統，控制介面整合至沖床電腦系統，輕鬆調整送料角度，快速變換送料長度，降低

機台的待機時間。

西門子電腦控制系統
使用彩色螢幕，特製程式善用顏色管理，方便人員了解機台狀況。100組模具記錄，可設定生產時數
工作高度、連動速度、送料長度、送料線高度及檢知設定等，可大幅節省架模及沖床設定時間。機台

操作說明與異常排除方法內建於操作介面，協助人員縮短學習操作時間及快速排除異常。

滑塊快速上升 (選擇性附件)
快速上升高度達70mm，快速排除模具問題，如：卡料、卡模、跳屑、更換沖頭等。復歸後滑塊回到
原來的工作高度，下死點準確無需重新校正。客戶可選擇較短行程之沖床，無需考慮人員使用或檢查

模具之不便。選擇較短行程可提升滑塊往覆運動之垂直精度，並增加模具壽命及生產效率。
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機 械 規 格

外 觀 尺 寸

沖床能力

沖床行程
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本公司保留更改產品之權利，規格如有變更恕不另行通知。如需機台詳細規格尺寸，請與我們連繫。

週 邊 規 格

高速送料機

機型

材料寬度 (mm)
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送料長度 (mm)
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